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(57) Abstract 



Tbc new floor covering consists of a textile outer layer (1) and at least one under layer (2). The under layer (2) is composed of a 
granulated and/or fibrous filler whose grains or fibers are coated with a film of polymer binder. Pores are fcnmed between the individual 
binder-coated grains and/or fiben of the filler, and fibers protruding from the underside of the textile material are submerged in the binder 
adhering to the top side of the under layer. The process of manufacturing die floor covering consists in coating the granulate and/or fibers 
witfi the polymerizing binder in liquid state, spreading die mixture on an evm substrate (11) for die under layer (2) and bringing it into 
contact witfi the underside of a layer of textile material (1). die two biyers being pressed togedier. TTie polymerizadon can dtereupm run 
to completion. 

(57) 7. lMn^nm»■l^^Bff ^ll^ 

Der neue Bodenbelag besteht aus etner Textilaufienschicht (1) und zumindest einer Unterschicht (2). Die Unterschicht (2) ist aus 
einem Granulat* und/oder FaserflUlstofr zusammengestelit, dessen KOmer bzw. Fasem mit einem Film vom Pdymer-Bindestoff imihfUlt 
sind. Zwischen den einzelnen mit dem Bindestoff umhOUten K5mem und/oder Fasem des Rlllstoffo sind Ponm gebildet, und in den an 
der Oberfiadie der Unterschicht haftenden Bindestoff sind Fasem eingetaucht. die aus der Unterflfiche des Textilstoffis herausragen. Das 
Herstellungsverfahren des Bodenbelages besteht darin, daB Qntnulat und/oder Fasem mit dem pc^merisienenden Bindemittel im flOssigen 
Zustand umhtUlt werden, das Gemisch auf einer ebeaen Unteilage (1 1) zu einer Unterschicht (2) ausgebreitet wird und mit der Unterseite 
einer Textilstoftehicht (1) in BerOhrung kommt, wobei beide Schichten aufeinandergeprefit werden. Danach lafit sich die Polyroerisatim) 
voUendo). 
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Selbstliegender Bodenbelag iind dessen Herstellungsverf ahren 



Die Erfindung betrifft einen selbstliegenden, aus elner 
TextilauJlenschicht und zumindest einer Unterschicht beste- 
henden Bodenbelag und ein Verf ahren zur dessen Herstellung, 

Die selbstliegenden Bodenbelage zeichnen sich dadurch aus, 
dafl sie auf einer ebenen Unterlage, z.B. Betonboden, aus- 
gelegt werden k6nnen,ohne darauf aufgeklebt werden zu miis- 
sen. Deren relativ schwere, biegsame Unterschicht haftet 
auf der Unterlage und verrutscht nicht. 

Es sind selbstliegende Bodenbelage bekannt, bei denen die 
Textilauflenschicht auf einer Bitumenschicht haftet. Nach- 
teilig ist bei diesen Bodenbelagen, dal3 die kompakte Bitu- 
menschicht keinen Wasserdurchgang zulaflt. Das beschrankt 
die Moglichkeiten deren Benutzung auf freiem Gelande.Nach- 
teilig ist weiterhin, dafl sie nach dem Verschleifl des' Tex- 
tilstoffs schwierig in das Recyclingverf ahren auf genommen 
werden konnen, well das Bitxunen in den Textilstoff penet- 
riert, so daJ3 man die Schichten nur auf einer speziellen 
Vorrichtung und nur teilweise voneinander trennen kann. 

Aus der DE Patentanmeldung 39 02 419 ist eine Platte fur 
Boden- und Wandbelag bekannt, die aus einem Granulat von 
Altreifenmaterial und einem Zweikomponenten-Hazrbindemit- 
tel besteht. Das Fullmittel wird mit dem Bindemittel 
vermischt, das beide Komponenten im stochiometrischen Ver- 



wo 96/22413 



2 - 



PCT/CZ»6/00002 



haltnis beinhaltet, das Gemisch wird auf' dem Boden einer 
flachen Form ausgebreitet , die in eine Presse hineingelegt 
wird, in der sich die Masse unter Druck und bei der Raum- 
temperatur ausharten laflt. Die auf diese Weise produzierte 
Platte hat nur beschrankte Benutzung, u.z, auf freien 
Gelanden,in Reitschulen udg. Die aus diesen Platten gebil- 
dete Flache entspricht namlich nicht den asthetischen An- 
f ordertingen , die an Innenraume gestellt werden, und ver- 
stromt auflerdem den Geruch des benutzten Gummis. Bei der 
stochiometrischen Reaktion des Harzbindemittels losen sich 
giftige Reaktionsprodukte. 

Aus der WO Patentanmeldung 93/19654 ist das folgende 
Produktionsverf ahren von Teppichplatten bekannt: Ein Ge- 
misch vom amprphen Olef in-Polymer wird aufgewarmt, ge- 
schmolzen und auf einem endlosen Band ausgebreitet. An die 
untere Seite des Textilstoffs wird eine diinne Schicht vom 
flussigen amorphen Olef in-Polymer aufgetragen, und der 
Textilstoff wird mit dieser Seite auf die untere Schicht 
aufgewalzt. Das Produkt wird dann abgekiihlt, vom endlosen 
Band geldst und auf geschnitten . Ein analoges Verf ahren 
wird in der EP Patentanmeldung 0 570 236 beschrieben, mit 
dem Unterschied, daB die Unterschicht Magnesium-Hydroxid 
und Glasfasen oder Polyesterf asen als Fiillstoff beinhaltet, 
und die Schicht, deren Aufgabe es ist, Verbindung zwischen 
dem Textilstoff und der Unterschicht zu schaffen, in Form 
einer Folie zugefiihrt wird. Der erste Teil des endlosen 
Bandes wird hier von unten aufgewarmt, der zweite Teil da- 
gegen abgekiihlt. Die beiden Technologien haben jedoch kei- 
nen selbstliegenden Bodenbelag zxim Resultat,der verschlis- 
sene Textilstoff ist schwierig von der Unterschicht zu 
trennen, in beiden Fallen wird die Produktion durch eine 
zusatzllche Verbindungszwischenschicht kompliziert, wobei 
die Verbindung unlosbar ist, was das getrennte Recycling 
beider Schichten erschwert. 
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Die Erfindung stellt sich daher zur Aufgabe, elnen selbst- 
liegenden Bodenbelag zu schaffen, der im groBen Ausmafi se- 
Jcundare Rohstoffe aushutzt, deren weiteres Recycling er- 
inoglicht und dabei asthetische Anf orderungen erfiillt, bei 
Erhaltung notwendiger inechanischer Eigenschaf ten, Wasser- 
durchlassigkeit eingerechnet . 

Erf indungsgemaJi wird diese Aufgabe durch einen selbstlie- 
genden Bodenbelag gelost, der aus einer Textilauflenschicht 
und ziunindest elner aus einem Granulat- und/oder Faser- 
fiillstoff und einem Polymer-Bindestof f zusammengestellter 
Unterschicht besteht, wobei der Bindestoff , der mit 10 bis 
30 % an der Masse der Unterschicht beteiligt ist, einen 
Film an dem Granulat und/oder den Fasern des Fiillstof f s 
bildet, zwischen den einzelnen mit Bindestoff umhiillten 
Kornern und/oder Fasern des Fiillstoffs Poren gebildet sind 
und in den an der Oberf lache der Unterschicht haf tende 
Bindestoff Fasern eingetaucht sind, die aus der Unterf lache 
des Textilstoffs herausragen. 

Der Fullstoff der Unterschicht ist vorzugsweise Granulat 
von Altreifenmaterial, Kornung von 0,5 bis 5 mm, die Unter- 
schicht beinhaltet Polyurethan als Bindemittel, und die 
TextilauBenschicht ist aus einem Textilverbundstof f aus 
Polypropylen-Fasern . 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung des Bodenbelages Jcann aus 
einer TextilauBenschicht und aus mindestens zwei Unter- 
schichten bestehen, deren Zusammensetzung unterschiedlich 
ist. 

Das erf indungsgemaiie Verfahren besteht darin, daU die Kor- 
ner und/oder Fasern des Fullstoff s mit einem Film vom po- 
lymerisierenden Bindemittel im fliissigen Zustand umhiillt 
werden, wobei das Bindemittel 10 bis 30 Massenteile des 
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Gemisches bUdet, daB d« GeBisch auf einer ebenen Unter- 
lage zu einer Untersohicht ausgebreitet wird und -it der 
Unterseite des Textilstoffs in Beruhrung Komt das B.n- 

bei beide Schichten mit einer, Druck von 20 bxs 200 )cPa 
au(eina«..rgepreflt werden. Danach laBt sich ^"^^J-^": 
satlon vollenden, und der Belag wird gegebenenf alls in ge 
wOnschte Fomen aufgeschnitten. 

Die Textilauflenschicht Kann dabei auf die Oberflache der 
unterschicht gelegt werden, Oder der Textilstoff wird zu- 
erst auf die unterlage -it der Unterseite naoh oben gelegt, 
„„d auf dieser wird dann das Genisch von Granulat und/oder 
Fasern und Bindestoff ausgebreitet. 

Die Poly»erisation in der Unterschicht und das A"'-^-"' 
derpreesen beider Schichten kann entweder im statischen 
zustand Oder bei Bewegung beider aufeinander gestapelten 
schichten verlaufen. was das Prinzip eines disKontlnUier- 
lichen bzw. kontinuierlichen erf indungsgenaflen Verfahrens 

ist. 

Das Granulat und das Polyurethan-Binde-ittel 

zugsweise vor de. Mischen, i- Laufe des "^-"-^ 

in der Schicht auf eine Te-peratur von 100 bxs 150 C auf 

gewarmt: • 

Bevor das Ge»isch von Fullstoff und Bindestoff zu einer Un- 
terschicht ausgebreitet wird, werden die Komer ''-''•^•""> 
des Fullstoffs -it eine. dUnnen Fil- vo- poly-erxsxerenden 
Bindestoff i» flussigen Zustand u»hullt. Bei dem verhalt- 
nis-aMg niedrigen Druck.der auf die ""^ 
den dieKomer und/oder Fasern duroh die Poly-errsation 
nur an Stellen der ge-einsa.«n Beriihrung verbunden wobex 
zwischen ihnen Poren erhalten bleiben. Die Tatsache, daB 
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die Korner und/oder Fasern mit dem Bindestoff nur umhiillt 
sind, hat einen weiteren Vorteil zur Folge, u.z. dafl an 
der Beriihrungsf lache beider Schichten im Augenblick der 
Beriihrung nur eine geringe Menge von f liissigem Bindestoff 
vorhanden ist. Also dringt das Polymer isat nicht in den 
Textilstoff hinein, sondern nur die aus der Oberf lache des 
Textilstoffs herausragenden Textilfasern tauchen in den 
f liissigen Bindestoff ein und werden durch die Polymerisa- 
tion darin f estgehalten. Auf diese Weise wird eine Verbin- 
dung 'erzielt,die gegenseitige 'Schubbewegung beider Schich- 
ten ausschlieflt, die jedoch eine saubere Trennung des Tex- 
tilstoffs von der Unterschicht und ein darauf f olgendes Re- 
cycling beider Schichten ermoglicht. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind den nachstehenden 
Ausf iihrungsbeispielen anhand einer Zeichnung zu entnehmen, 
in der 

Fig. 1 eine diskontinuierliche und 

Fig. 2 eine kontinuierliche Herstellung von Bodenbelag 
schematisch darstellen. 

Es wurden selbstliegende Bodenbelage entwickelt, deren 
TextilauJlenschicht 1 durch Textilverbundstof f aus Polypro- 
pylen-Fasern und die Unterschicht durch Granulat von Alt- 
reifenmaterial und durch Polyurethan-Bindestof f gebildet 
ist. Die Kornung des Granulats ist 0,5 bis 5,0 mm. Die 
Masse des Belags pro Quadra tmeter betragt ca 4. kg, der Be- 
lag weist eine gute Verschleiflf estigkeit aus, und dessen 
Bestandigkeit bei der Abnutzung durch einen Rollstuhl ist 
zumindest doppelt so hoch im Vergleich mit demselben Tex- 
tilstoff ohne Unterschicht. 

Als Fullstoff in der Unterschicht konnen auBer Granulat 
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von Altreifenmaterial verschiedene Textilf asern,Holzsplit- 
ter u.d.g.benutzt werden, alleinstehend oder in Kombinati- 
on, gegebenenfalls auch mit einem Zusatz von anorganischem 
Granulat, wie etwa Sand, Schlackensand u.d.g. , oder von 
anorganischen Fasern, wie z.B. Glas-, Asbestfasern u.d.g. 

Als Bindestoff kommen die Polymerisate in Ewagiing, die 
Umhiillung von Fiillstoffpartikeln mit einem diinnen Film er- 
moglichen, und nachdem die Unterschicht gebildet worden 
ist^bilden sie einen zahklebrigen Film auf der Beriihrungs- 
flache, in dem die aus dem auf zulegenden Textilstoff her- 
ausragenden Fasern festgehalten werden. Aufler dem erwahn- 
ten Polyurethan kommen noch weitere Polymerisate in Frage, 
z*B. Polyvinilethylen, Butylkautschuk, Fluorelastomer u.a. 

Bei dem beispielsgemaflen diskontiuellen Produktionsverf ah- 
ren von Bodenbelag werden das Granulat und das f lussige 
Polyurethan-Bindemittel von einem Behalter 3 des Granulats 
\ind von einem Behalter 4 des Bindemittels einer Mischvor- 
richtung 5 zugeleitet.Daraus wird das Gemisch in eine fla- 
Che Form 6 ausgelassen, hier mit einer Rakel zu einer re- 
gelmaBigen Schicht 2 ausgebreitet ,auf deren Oberflache ein 
Textilstoff zuschnitt gelegt, und die Form 6 mit beiden 
Schichten 1, 2 in eine Warmpresse 7 hineingelegt , deren 
Tisch 8 auf eine Tempera tur von 140^C und deren Bar 9 auf 
eine Temperatur von 90°C aufgewarmt werden. Nach 5 Minuten 
ist bei mafligem Druck die Polymerisation des Bindemittels 
vollendet, und die Form wird aus der Presse herausgescho- 
ben, der Bodenbelag wird herausgenommen , man laBt ihn ab* 
kiihlen, und er wird in gewiinschte Formen aufgeschnitten. 

Bei einem kontinuier lichen Produktionsverf ahren werden die 
einzelnen Komponenten bereits in Behaltern 3, 4 aufgewarmt, 
die Erwarmung wird in der Mischvorrichtung 5 fortgesetzt, 
und daraus wird das Gemisch durch einen Schlizt 10 zu einer 
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regelmafiigen Schicht auf die Oberflache eines endlosen Ban- 
des 11 herausgepreJJt. Auf die Unterschicht 2 wird von oben 
eine Textilstoff schicht 1 aufgewalzt. Beide Schichten 1, 2 
werden zwischen Kalanderwalzen 12 getragen, wobei die Tem- 
peratur der iinteren Walzen 140^0 und der oberen 90^C be- 
tragt. Nach max. S-minutigem Durchgang durch den warmen 
Teil 13 der ProduJctionsstrafle ist die Polymerisation in 
der Unterschicht 2 im wesentlichen vollzogen* Es folgt ein 
AbJcuhlungsabschnitt 14 , und danach wird der Bodenbelag in 
gewiinschte Formen aufgeschnitten. 

Besonders bei dem kontinuierlichen Verfahren kann man auch 
so vor sich gehen, dafl auf die auf das unendliche Band 11 
gelegte Textilschicht 1 eine Schicht 2 aus dem Gemisch von 
Granulat und Bindemittel durch einen Schlitz 10 ausgepreflt 
wird. In diesem Fall werden die oberen Kalanderwalzen auf 
eine hohere Tempera tur aufgewarmt als die unteren. 

Der erf indungsgemafle, durch das beschriebene Produktions- 
verfahren hergestellte Bodenbelag findet eine breite 
Verwendung in Innenraumen sowie auf f reiem Gelande , vor- 
zugsweise in Form von selbstliegenden Vierecken, die auf 
beschrankte Zeit verlegt und dann einfach auf eine andere 
Flache umgelegt werden konnen. Nach dem Verlauf der Le- 
bensdauer lassen sich die Schichten einfach trennen zum 
Zweck von Recycling. 
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Patentanspriiche 



1. Selbstliegender Bodenbelag, der aus einer Textilauflen- 
schicht und zumindest einer aus einem Granulat- und/ 
Oder Faserfullstof f und einem Polymer-Bindestof f zusam- 
mengestellter Unterschicht besteht .dadurch gekennzeich-- 
net, daJi der Bindestoff , der mit 10 bis 30 % an der 
Masse der Unterschicht beteiligt ist, einen Film an dem 
Granulat und/oder den Fasern des Fiillstoffs bildet,2wi- 
schen den einzelnen mit Bindestoff umhiillten Kornem 
und/oder Fasern des Fiillstoffs Poren gebildet sind, und 
in den an der Oberflache der Unterschicht haftende Bin- 
destoff Fasern eingetaucht sind,die aus der Unterflache 
des Textilstoffs herausragen. 

2 . Bodenbelag nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet , dafl 
der Fiillstoff der Unterschicht Granulat von Altreifen- 
material, Kornung von 0,5 bis 5 mm, ist. 

3. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafl 
die Unterschicht Polyurethan als Bindemittel beinhaltet. 

4. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadtirch gekennzelchnet, dafl 
die TextilauBenschicht aus einem Textilverbundstof f aus 
Polypropylen-Fasern ist. 

5. Bodenbelag nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafl 
er aus einer Textilaxiflenschicht und aus mindestens zwei 
Unterschichten besteht, deren Zusammensetzung unter- 
schiedlich ist. 
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6. Herstellungsverf ahren von Bodenbelag nach irgendeinexn 
der vorstehender Anspriiche, dadurch gekennzeichnet , dafl 
die Korner und/oder Fasern des Fiillstoffs mit einem 
Film vom polymerisierenden Bindemittel im fliissigen Zu- 
stand umhiillt werden, wobei das Bindemittel 10 bis 30 
Massenteile des Gemisches bildet, das Gemisch auf einer 
ebenen Unterlage zu einer Unterschicht ausgebreitet 
wird iind mit der Unterseite des Text i Is toffs in Beriih- 
rxing kommt, das Bindemittel in der Unterschicht sich 
polymerisieren laBt, wobei beide Schichten mit einem 
Druck von 20 bis 200 kPa auf einandergepreflt werden, da- 
nach sich die Polymerisation vollenden laJ3t, und der 
Belag gegebenenf alls in gewtinschte Formen aufgeschnit- 
ten wird. 

7. Verf ahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dafl 
die Textilauflenschicht dabei auf die Oberf lache der Un- 
terschicht gelegt wird* 

8. Verf ahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daJ3 
der Textilstoff zuerst auf die Unterlage mit der Unter- 
seite nach oben gelegt wird, und auf dieser dann das 
Gemisch von Granulat und/oder Fasern und Bindestoff 
ausgebreitet wird. 

9. Verf ahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Polymerisation in der Unterschicht und das Aufein- 
anderdriicken beider Schichten im statischen Zustand 
verlauf t. 

10. Verf ahren nach Anspruch 6, dadiirch gekennzeichnet, dal3 
die Polymerisation in der Unterschicht ujid das Aufein- 
anderpressen der Schichten bei Bewegung beider aufein- 
ander gestapelten Schichten verlauf t^ 
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ll. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daii 
das Granulat und das Polyurethan-Bindemittel vor dem 
Mischen, im Laufe des Mischens und/oder in der Schlcht 
auf eine Temperatur von 100 bis ISO^C aufgewarmt warden. 
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